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Zellengestiitzte Automationsidsung fiir Giefsereien

Roboter putzen Gusseisen

Der Einzug der Roboter in die Gie-
Bereibranche ist nicht mehr auf-
zuhalten. Ein Besuch der GIFA 2007
hat dies einmal mehr bestatigt. Ne-
ben den bekannten Standard-
anwendungen wie Teilehandling
(Entladeroboter) und Trennmittel-
sprithen im Druckgusssegment
werden immer mehr die bis dato
nur selten beachteten manuellen
Putzarbeitsplitze im Bereich Stahl-
und Eisenguss automatisiert.

Ein Beispiel hierfiir ist die neue Robo-

terputzlinie der Carat Robotic Innova-

tion. Gemeinsam mit der Firma

Hundhausen aus Schwerte - dem

griiiten Unternehmen des Bereichs

Guss Automotive der Georgsmari-

enhiitte - wurde eine neue Putzlinie

konzipiert und umgesetzt. Das Pro-
duktspektrum umfasste dabei Bautei-
le bis 2o 150 kg mit mittelgrofen Ab-

messungen (400 x 800 x 400 mm)

Bei der Konzeption der neuen Ma-

schinentechnik musste der System

integrator aus Dortmund  folgende

Anforderungen berticksichtigen:

* ergonomische Beladehohe fiir den
Mitarbeiter zur Senkung der kirper-
lichen Belastung,

= Miglichkeit des Betriebes mit einem
bezw. 2wei Mitarbeitern je nach Pro-
dukt,

* hohe Flexibilitat fiir verschiedene
Schleifaufgaben,

« modularer Aufbau der Zellen und
Midglichkeiten zur Erweiterung,

* Reduzierung des Nacharbeitsauf-
wandes,

* kurzge Ristzeiten zur Verringerung
der Siillstandszeiten bei Produki
wechsel,

* robuster Maschinenbau und leichte
Bedienbarkeit,

* hohe Serviceverfiigharkeit des Sys-
temlieferanten,

* Kompetenz in der Robotik und Un-
terstiitzung bei der Programmerstel-
lung.

Mur fiinf Monate spdter wurde die

erste Zelle der neven Linie in Schwer-

te in Betrieb genommen. Kernstiick
der Anlage ist der ABB Roboter IRB

6600 mit einer Handhabungskapazi-

tat von 225 kg. Auf einem maobilen

Putzroboterzelle: Eine Schallschutz-
kabine sorgt for die ndtige Kapselung
und damit Sicherheit

Grundrahmen sind der Roboter und
sdmitliche Aggregate aufgebaut. Eine
Schallschutzkabine sorgt fiir die ndti-
ge Kapselung und damit Sicherheit
fiir Bediener und Anlage. Integriert
sind neue, modular aufgebaute
Schleifeinheiten mit einer Leistung
bis #u 22 kW. Die Drehzahl ist iiber ei
nen Frequenzumformer geregell. Da-
durch werden konstante Schnitt
geschwindigkeiten garantiert.

Das Uberwachen der Scheibendurch-
messer erfolgt beriihrungslos, Der
Roboter kompensiert den Scheiben
verschleilt automatisch,
Programmiert werden die neuen Ro-
boter mit der Offline-Programmier-
software Famos Robotic V7. einem
universellen Softwaretool zur Simu-
lation und Generierung der Bearbei-
tungsprogramme  der Roboter aus
dem Haus Carat, Insbesondere bei
der durch die Toleranzen nicht zu
vermeidenden  Programmanpassun-
gen werden die Vorteile des Systems

Putzen eines Bauteils:
Kernstick der Anlage ist
der ABE Roboter IRB
B0 mit einem Hand
habungskapazitat von
225 kg

Die Offline-Programierung erfolgt mit
der Carat-eigenen Software Famos ro-
botic V7

deutlich. Alle Anderungen (Positio
nen, Winkelstellungen, Geschwin-
digkeiten etc.) werden vom Mitarbei-
ter vor Ort am Famos-Laptop durch-
gefithrt, Programmarchivierung in:
klusive,

Besonderen Wert legte man im Pro-
jekt auf die Qualifizierung der Mit-
arbeiter im Umgang mit dem Roboter
und der neven Anlagentechnik. Die
Schulungen sowohl am Roboter als
auch an der Robotertechnik wurden
vom Systemintegrator kundenspesi
fisch durchgefiihrt.

Die hohe Akzeptanz bei den Mi
arbeitern in der Putzerei und deren
Integration waren ausschlaggebend
fiir den Erfolg des Projekies. In der
Praxis hat sich die Roboteranlage be-
reits iiber etliche Betriebsstunden be-
wahit.
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